
B130 phone:+1-800-765-8665  |  Technical Support : 888-868-5988,  www.yg1usa.com B131phone:+1-800-765-8665  |  Technical Support : 888-868-5988,  www.yg1usa.com

CARBIDE

HSS

THREAD
MILL

SYNCHRO
TAP

PRIME
TAP

COMBO
TAP

YG TAP
BLUE RING

YG TAP
STEEL

YG TAP
INOX

YG TAP
CAST IRON

YG TAP
ALU

YG TAP
Ti Ni

YG TAP 
HARDENED

STEEL

YG TAP
GENERAL

YG TAP
FORMING

STI TAP

PIPE TAP

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD
MILL

SYNCHRO
TAP

PRIME
TAP

COMBO
TAP

YG TAP
BLUE RING

YG TAP
STEEL

YG TAP
INOX

YG TAP
CAST IRON

YG TAP
ALU

YG TAP
Ti Ni

YG TAP 
HARDENED
STEEL

YG TAP
GENERAL

YG TAP
FORMING

STI TAP

PIPE TAP

TECHNICAL 
DATA

���������
�

����������
����������

������������� ������

������������ �����

���������� ������������

������������������ ���

- For Steels & Stainless Steels up to HRc35

�

���� �� �������� �� ��������

���

������� �� �������� �� ��������

�����������

���

����

��������

��������������������
�������

����������� ��������� ����������� ���������

�����

��� ����
���� �������������������� ���������������������������������������� �� ���

�

�

���������������

������������� �������� ��� ����� ����� ����� �����
� ������������� �������� ��� �� ����� ����� ����� �����
� ������������� ������������������� ��� �� ����� ����� ����� �����
� ������������� �������� ��� �� ���� ����� ���� �����
� ������������� ������������������� ��� �� ���� ����� ���� �����
�

���������������

�������� ��� �� ���� ����� ���� �����
� ������������������� ��� �� ���� ����� ���� �����
� ������������������� ��� �� ���� ����� ���� �����
� ������������������� ��� �� ���� ����� ���� �����
�� ��������������������

��������������

�������� ��� ��

�� ������������������� ��� ��

�
��

���������������

���������������������� �������� ��� �� ����� ����� ����� �����
�� ����������� ������������������� ��� �� ����� ����� ����� �����
�� ���������� ��� �� ����� ����� ����� �����

�

��
��������������

�������������������� ��� ��

�� ����������������������� ��� ��

��
�����������������

�������� ��� �

�� ��������� ��� ��

��
�������������������

�������� ���

�� ��������� ��� ��

�

�� ���������
�������������

����������� �� ����� �����
�� ������� �������� ��� ����� �����
��

���������
�������������

��

�� �������� ��

�� ��������������������� ���

�� ������������������
������

����������������

��������������������� ��� ����� ������ ����� ������
�� �������������������� �� ����� ����� ����� �����
�� ���������������������������������������������� ���

��
����������������������

�������������������������������������

�� ������������������

�

��

���������������������
������

��������
�������� ��� ��

�� ����� ��� ��

��

��������������

�������� ��� ��

�� ����� ��� ��

�� ���� ��� ��

��
���������������

������������� ������

�� ������������������� �������� �������

�

��
��������������

�������� ��� ��

�� �������� ��� ��

�� ����������������� ���� ��� ��

�� ������������������ �������� ��� ��

�
����������
����������

Max. 3.0xD
Through Hole

������ ������

����� �����

������������ ������������

��� �

�

�� �������� �� �������� �� �������� �� �������� �� �������� �� �������� ����

���

�� �������� �� �������� �� �������� �� �������� �� �������� �� �������� ����
���
����
����
���

����
���

���

����

����
����

����������� ��������� ����������� ��������� ����������� ��������� ����������� ��������� ����������� ��������� ����������� ���������

����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �

�

����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �

����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �

���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� �

���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� �

���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� �

���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� �

���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� �

���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� ���� ����� �
��

��

����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ��
������ ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ��

����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ��
��

�

��

��

��

��

��

����� ����� ����� ����� ����� ����� ��

�

����� ����� ����� ����� ����� ����� ��
��

��

��

����� ������ ����� ������ ����� ������ ����� ������ ����� ������ ����� ������ ��

����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ��
��

��

��

��

�

��

��

��

��

��

��

��

�
��

��

��

���������
�����



YG TAP 
BLUE RING

YG TAP 
BLUE RING

B132 phone:+1-800-765-8665  |  Technical Support : 888-868-5988,  www.yg1usa.com B133phone:+1-800-765-8665  |  Technical Support : 888-868-5988,  www.yg1usa.com

CARBIDE

HSS

THREAD
MILL

SYNCHRO
TAP

PRIME
TAP

COMBO
TAP

YG TAP
BLUE RING

YG TAP
STEEL

YG TAP
INOX

YG TAP
CAST IRON

YG TAP
ALU

YG TAP
Ti Ni

YG TAP 
HARDENED

STEEL

YG TAP
GENERAL

YG TAP
FORMING

STI TAP

PIPE TAP

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD
MILL

SYNCHRO
TAP

PRIME
TAP

COMBO
TAP

YG TAP
BLUE RING

YG TAP
STEEL

YG TAP
INOX

YG TAP
CAST IRON

YG TAP
ALU

YG TAP
Ti Ni

YG TAP 
HARDENED
STEEL

YG TAP
GENERAL

YG TAP
FORMING

STI TAP

PIPE TAP

TECHNICAL 
DATA

����������

ANSI ANSI

REFER TO TECHNICAL DATA ON PAGE 520~554.

�����

Thread Depth /
 Hole Type

�����

Thread Depth /
 Hole Type

BB  / BI SERIES

����������
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ISO P M K
Material

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel, 
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast iron Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended

ISO N S H
Material

Description
Aluminum-

wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys 
(Bronze / Brass)

Non Metallic 
Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened

steel
Chilled

Cast Iron
Hardened
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm1050 Rm 550 630 400 550

Recommended
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ISO P M K
Material

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel, 
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast iron Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
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11 TAP RECOMMENDATIONS FOR CLASSES OF THREAD - INCH

Size

Threads per Inch Recommended  Tap for Class of  Thread Pitch Diameter Limits for Class of  Thread

��� ���

Class 
of  Thread

American National
Class of  Thread ����

����������
�������

Class 
of  Thread

American National
Class of  Thread

������� ������� �������� ��������
����
�������

����
�������

����
��������

����
��������

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

�� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

���� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

���� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

���� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

���� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

���� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

���� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

��� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

� � � ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� ��� ��� ��� ��� ����� ����� ����� ����� �����

Internal Screw Thread Classes and Tap Recommendations

The above recommended taps normally produce the Class of  Thread indicated in average materials when used with reasonable care.
However, if the tap specified does not give a satisfactory gage fit in the work, a choice of some other limit tap will be necessary.
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14 THREAD LIMITS

Size

Thread per Inch Major Diameter (Inches) Pitch Diameter Limits (Inches)

UNC UNF UNS Basic Min. Max.
Basic
Pitch
Dia.

H1 Limit H2 Limit H3 Limit H7 Limit

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

�� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

��
�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

� �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

��
�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

� �� � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � � � �

��
�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

� �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

��

� � �� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � � � �

�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

� �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

��
�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

� �� � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � � � �

��
�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

��
�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � � � �

���
�� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

���
�� � � ����� ����� ����� ����� � � � � ����� ����� � �

� �� � ����� ����� ����� ����� � � � � ����� ����� � �

��������������
  A maximum lead deviation of plus or minus .0005" within any two threads not farther apart than 1" is permitted

���������������������
 H1 = Basic to basic plus .0005"

 H2 = Basic plus .0005" to basic plus .001"

 H3 = Basic plus .001" to basic plus .0015"

 H7 = Basic plus .003" to basic plus .0035"

���������������
 24 to 80 threads per inch incl. = 30 plus or minus in 1/2 angle.

Unified Thread, Machine Screw Size - Ground Thread
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THREAD 
MILLS

Size

Thread per Inch Major Diameter (Inches) Pitch Diameter Limits (Inches)

UNC UNF UNS Basic Min. Max.
Basic
Pitch
Dia.

H1 Limit H2 Limit H3 Limit H4 Limit H5 Limit H6 Limit

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

���
�� – – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

����
�� – – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

���
�� – – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � � �

����
�� – – ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� � � � � ����� ����� � � ����� ����� � �

���
�� – – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

����
�� – – ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

���
�� – – ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

�����
– – �� ����� ����� ����� ����� � � � � ����� ����� � � � � � �

– – �� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� ����� ����� � � � � � �

���
�� – – ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � �

– �� – ����� ����� ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � � ����� ����� ����� �

���
� – – ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � � ����� ����� � � ����� �����

– �� – ����� ����� ����� ����� � � ����� ����� � � ����� ����� � � ����� �����

�

� – – ������ ������ ������ ����� � � � � � � ����� ����� � � � �����

– �� – ������ ������ ������ ����� � � � � � � ����� ����� � � � �

– – �� ������ ������ ������ ����� � � � � ����� ����� � � �

��������������
  A maximum lead deviation of plus or minus .0005" within any two threads not farther apart than 1" is permitted

���������������������

 H1 = Basic to basic plus .0005"

 H2 = Basic plus .0005" to basic plus .001"

 H3 = Basic plus .001" to basic plus .0015"

 H4 = Basic plus .0015" to basic plus .0020"

 H5 = Basic plus .0020" to basic plus .0025"

 H6 = Basic plus .0025" to basic plus .0030"

���������������
 

Unified Thread, Machine Screw Size - Ground Thread

���������������� �����������������������

������������

��������������

�����������������
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THREAD 
MILLS

15 TAP DRILL SIZES - UNIFIED THREAD

Size

Threads Per Inch Minor Diameter Tap Drill Diameter (Cutting Tap)

UNC UNF UNEF UN
Min. 

2B&3B
Max. 
2B

Max. 
3B

80% 
Thread

75% 
Thread

70% 
Thread

65% 
Thread

60% 
Thread

�� � �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

���
�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

���

�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

���

�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

����

�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

���

�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

����

�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

���

�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

����

�� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

��� �� � � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����
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���

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� �� � � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � �� � ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

� � � �� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����
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� � � �� ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

Size

Threads Per Inch Minor Diameter Tap Drill Diameter (Cutting Tap)

UNC UNF UNEF UN Min. 
2B&3B

Max. 
2B

Max. 
3B

80% 
Thread

75% 
Thread

70% 
Thread

65% 
Thread

60% 
Thread




